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บทที่ 2 
รายละเอียดการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 
 เนื้อหาในส่วนนี้จะน าเสนอเฉพาะหัวข้อที่มีการเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมที่ไม่ใช่ขยะอันตรายและหน่วยผลิต
ไฟฟ้า ขนาด 9.6 เมกะวัตต์ ที่เห็นชอบฯ ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/14943 ลงวันที่ 6 ธันวาคม 
2559 ออกโดยส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามที่กล่าวไว้ใน
หัวข้อ 1.1 ในบทที่ 1 ของรายงาน ฯ ข้างต้น 
 
2.1 ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการควบคุมฝุ่นละอองจากการขนส่งเชื้อเพลิงและเถ้า 
 จากเดิมก าหนดให้ฉีดพรมน้ าบริเวณลานจอดรถเพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่น อย่าง
น้อยวันละ 2 ครั้ง (เช้า-บ่าย) ยกเว้นช่วงที่มีฝนตก เป็นจัดให้มีเจ้าหน้าที่ท าความสะอาดพื้นที่จอด
รถของโครงการและมีรถดูดฝุ่นเก็บกวาดพื้นที่บริเวณลานจอดรถ รวมถึงพื้นที่อ่ืนๆ เพื่อป้องกันฝุ่น
ละอองที่ฟุ้งกระจายในบริเวณพื้นที่โครงการทุกวัน เนื่องจากปัจจุบันที่จอดรถของอาคารเป็น
อาคารปิด เทพื้นด้วยคอนกรีต ไม่มีการฟุ้งกระจายของฝุ่นออกภายนอกอาคารและเป็นการลดการ
ใช้ทรัพยากรน้ าในการฉีดล้าง 
 
2.2 แจ้งการได้รับอนุญาตการระบายน้้าทิ้งลงสู่แม่น้้าแม่กลอง  
 ตามระบุใน EIA น้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดแล้ว จะสูบไปยังจุดรวมน้ าทิ้งของบริษัทสยาม
คราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด ซึ่งเป็นจุดที่รวบรวมน้ าทิ้งของกลุ่มโรงงานบ้านโป่งทั้งหมด และมีการ
ติดต้ังระบบ COD Online ก่อนที่จะระบายลงสู่แม่น้ าแม่กลองผ่านท่อของบริษัท สยามคราฟท์
อุตสาหกรรม จ ากัด ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 1 เมตร ด้วยวิธีใช้แรงโน้มถ่วง ของโลกเพื่อระบายน้ า
ทิ้งลงสู่แม่น้ าแม่กลอง (รูปที่ 2.2-1 และรูปที่ 2.2-2) ทั้งนี้ในการด าเนินการในปัจจุบันนี้ทาง
โครงการมีการติดต้ังระบบ COD Online ก่อนปล่อยไปรวมกับท่อน้ าทิ้งของบริษัทสยามคราฟท์
อุตสาหกรรม จ ากัด 
 
 อย่างไรก็ตามเพื่อให้ด าเนินการเป็นไปตามข้อกฎหมายและทางโครงการได้รับอนุญาต
โดยตรงจากหน่วยงานอนุญาต จึงได้ท าเรื่องขออนุญาตระบายน้ าทิ้งลงสู่แม่น้ าแม่กลองจาก
ส านักงานเจ้าท่าภูมิภาค สาขานครปฐมและได้รับอนุญาต ฉบับปัจจุบัน เลขที่ ต.19/2565 ออกให้ 
ณ วันที่ 23 มิถุนายน 2565 มีอายุใบอนุญาตถึงวันที่ 10 กรกฎาคม 2566 ดังเอกสารในภาคผนวก 
2-1 และทางโครงการต้องต่ออายุใบอนุญาตเป็นประจ าทุกปี 
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2.3 ขอเพิ่มค้านิยามของเชื้อเพลิงท่ีใช้งาน 
 จาก EIA ระบุว่า “เศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject)” ขอ
เพิ่มค านิยามให้มีความชัดเจนและครอบคลุมการใช้งานเศษวัสดุจาก Shredder Plant มากยิ่งขึ้น
เป็น “เศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) และ/หรือเชื้อเพลิงแข็งที่
ผลิตจากสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรมจาก 
Shredder Plant” โดยยังคงเป็นเชื้อเพลิงที่ โครงการใช้อยู่แล้วในปัจจุบันและรับจากโรงงาน
อุตสาหกรรมในเครือเดียวกันเช่นเดิม มิได้มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมชนิดเชื้อเพลิงแต่อย่างใด 
โดย Shredder Plant อยู่ในความรับผิดชอบของบริษัท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด ทะเบียน
โรงงานเลขที่ 10700165925622 ประเภทหรือชนิดของโรงงานล าดับที่ 105 และ 106 ประกอบ
กิจการผลิตเชื้อเพลิงทดแทนชนิดแข็งและคัดแยกวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตราย 
(ภาคผนวก 2-2)  
 
 จาก EIA เดิมดังกล่าวข้างต้นนั้น เชื้อเพลิงเศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิต
กระดาษ (Waste Reject) ที่ใช้ในกระบวนการผลิต จะล าเลียงด้วยรถบรรทุกเชื้อเพลิงจากต้นทาง
ของแหล่งเชื้อเพลิง (บริษัท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด โรงงานบ้านโป่ง จังหวัดราชบุรี 
โรงงานวังศาลา จังหวัดกาญจนบุรี และบริษัท ไทยเคนเปเปอร์ จ ากัด (มหาชน) จังหวัด
กาญจนบุรี) เข้าสู่พื้นที่อาคารเก็บเชื้อเพลิงของโครงการโดยตรง แต่เนื่องจากบางครั้ง เชื้อเพลิงเศษ
วัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) มาเป็นก้อนๆ และมีสิ่งปนเปื้อนทาง
กายภาพที่มองไม่เห็นด้วยตาเปล่าบางจุดในบางช่วงเวลา เมื่อน าไปใช้ป้อนเข้าเตา ท าให้ไปติดใน
ระบบล าเลียงและ/หรือท าให้การกระจายตัวของเชื้อเพลิงในห้องเผาไหม้ไม่ดี ทางกลุ่มโรงงานจึงมี
แนวคิดว่าถ้ามี  Shredder Plant โดยการน าเชื้อเพลิงเศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิต
กระดาษ (Waste Reject) มาผ่านการสับย่อยลดขนาดและคัดแยกสิ่งปนเปื้อนอีกครั้ง จะท าให้มี
คุณภาพของ Waste Reject ดีขึ้นและส่งผลให้ประสิทธิภาพของการเผาไหม้ดีขึ้นตามไปด้วย 
ดังนั้นบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด จึงรับผิดชอบในการด าเนินการขออนุญาตก่อสร้าง
อาคาร Shredder Plant ซึ่งได้ใบอนุญาตก่อสร้างอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือรื้อถอนอาคาร (อ.1) 
(ภาคผนวก 2-3) เมื่อวันที่ 8 เมษายน พ.ศ. 2563 และได้รับจดเพิ่มแรงม้าเครื่องจักรในใบอนุญาต
ประกอบกิจการโรงงานของบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด (บันทึกการเปลี่ยนแปลง  
ครั้งที่ 2) เมื่อวันที่ 16 มิถุนายน พ.ศ. 2654 (ภาคผนวก 2-2) เพื่อใช้งานตามเจตนารมณ์ของกลุ่ม
โรงงาน  
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 ส าหรับ Shredder Plant ดังกล่าวข้างต้น มีขนาดพื้นที่อาคาร 816 ตารางเมตร สามารถ
กองเก็บเชื้อเพลิงได้สูงสุด 450 ตัน (1.5 วัน) ทั้งนี้เพื่อลดผลกระทบด้านฝุ่นละอองและกลิ่นจาก
การกองเก็บเชื้อเพลิง จะน าเชื้อเพลิงส่งเข้า Shredder Plant เพื่อคัดแยกและตีย่อยเชื้อเพลิงส่งให้
โครงการทันที เพื่อลดระยะเวลาการกองเก็บเชื้อเพลิ งไว้บริเวณ Shredder Plant ให้น้อยที่สุด 
นอกจากนี้บริเวณ Shredder Plant มีแนวต้นไม้เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของเชื้อเพลิงออกนอก
พื้นที่และท าการขนส่งโดยใช้ท่อล าเลียงแบบปิด (Pipe Conveyor System) เพื่อลดการฟุ้งกระจาย
ของเชื้อเพลิง (รูปที่ 2.3-1) ส่วนกากของเสียจากการคัดแยกที่ไม่สามารถส่งเข้าเตาเผาได้ เช่น 
เศษเหล็ก เศษอลูมิเนียม บริษัทฯ จะจ าหน่ายให้กับบริษัทที่รับซื้อภายนอกต่อไป ส าหรับน้ าชะกอง
เชื้อเพลิงที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมไปลงบ่อพักบริเวณด้านหน้าของ Shredder Plant  เพื่อส่งไปยัง
ระบบบ าบัดน้ าเสียของบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด ต่อไป 
 
2.4 ขอเพิ่มช่องทางการล้าเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่โครงการ 
 ตาม EIA เดิม เชื้อเพลิงที่ใช้ในกระบวนการผลิต จะล าเลียงด้วยรถบรรทุกเชื้อเพลิงจาก
ต้นทางของแหล่งเชื้อเพลิงรถบรรทุกเชื้อเพลิงเข้าสู่พื้นที่อาคารเก็บเชื้อเพลิงโดยตรง 
 
 ปัจจุบันทางโครงการ ไม่ได้รับเชื้อเพลิงจากต้นทางของแหล่งเชื้อเพลิงรถบรรทุก
เชื้อเพลิงโดยตรงเพียงช่องทางเดียว แต่เป็นการรับเชื้อเพลิงแข็งที่ผลิตจากสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรมจาก Shredder Plant ของบริษัทสยาม
คราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด ที่ได้อธิบายเหตุผลไว้ในข้อ 2.3 ข้างต้น มายังโครงการโดยใช้ระบบท่อ
ล าเลียงแบบปิด (Pipe Conveyor System) ท าให้เกิดความต่อเนื่องของการล าเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่
โครงการ เป็นการเพิ่ม reliability ของโครงการ รวมทั้งยังลดความเสี่ยงของการเกิดอุบัติเหตุจาก
การล าเลียงด้วยรถบรรทุกและลดปริมาณรถบรรทุกจาก Shredder Plant มายังโครงการ ตลอดจน
ช่วยลดการหกร่วงหล่นของวัสดุและลดมลพิษจากการขนส่งด้วยรถบรรทุกจาก Shredder Plant 
มายังโครงการ 
 
 ส าหรับอาคาร Shredder Plant และระบบท่อล าเลียงแบบปิด (Pipe Conveyor 
System) นั้นเปิดใช้งานต้ังแต่วันที่ 16 มิถุนายน พ.ศ. 2564 
 
 ลักษณะของการด าเนินการเปรียบเทียบก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ดังแสดงในรูปที่ 1.1-3 รูปที่ 2.4-1 ถึงรูปที่ 2.4-6 
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แนวต้นไม้บริเวณ Shredder Plant 

ท่อล ำเลียงแบบปิด (Pipe Conveyor System) 

แนวรั้วและแนวต้นไม้
บริเวณ Shredder Plant 

บ่อพักน้ ำบริเวณ 
Shredder Plant 

รูปที่ 2.3-1 กำรจัดกำรด้ำนสิ่งแวดล้อมบริเวณ Shredder Plant2-6
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อาคารส านักงาน (ส่วนต่อเติม) 
เพื่อให้มีคุณภาพชีวิตของการ

ท างานที่ดีขึ้น

ห้องควบคุม และเดิม
เป็นพื้นท่ีส านักงาน

บันไดทางขึ้น

รูปที่ 2.4-3 ต าแหน่งอาคารส านักงาน (ส่วนต่อเติม) เทียบกับพื้นที่ส านักงานเดิมบริเวณอาคารเครื่องก าเนิดไฟฟ้า2-9
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รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ฉบับสมบูรณ์) 
โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมท่ีไม่ใช่ขยะอันตราย 
และหน่วยผลิตไฟฟ้า ขนาด 9.6 เมกะวัตต์ (คร้ังท่ี 1)  บริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด 
 

 

416411/SCGPE/Chap 2 r2 Final.doc/64  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

2.5 แจ้งการเปลี่ยนแปลงแผนผังโครงการที่สอดคล้องกับการด้าเนินการในปัจจุบัน 
 ทางโครงการมีการต่อเติมอาคารเก็บเชื้อเพลิงและต่อเติมอาคารส านักงาน (รูปที่  
2.4-1) ท าให้การใช้ประโยชน์ที่ดินเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม ดังสรุปในตารางท่ี 2.5-1 กล่าวคือ  
 
 (1) อาคารส านักงาน (ภาพถ่ายที่ 2.5-1) ที่สร้างต่อเติมจากอาคารเครื่องก าเนิด
ไฟฟ้าในต าแหน่งของลานจอดรถและเครื่องชั่งน้ าหนักรถบรรทุก เพื่อให้มีสถานที่ท างานของ
พนักงานบริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด (ลดความหนาแน่นของคนในพื้นที่ท างานเดิมที่มี
จ ากัด ท าให้คุณภาพชีวิตในการท างานดีขึ้น) ซึ่งใช้พื้นที่ประมาณ 200 ตารางเมตร ลักษณะเป็น
อาคารชั้นเดียวติดต่อกับอาคารเครื่องก าเนิดไฟฟ้า โดยการด าเนินการดังกล่าวนี้ ไม่มีผลกระทบต่อ
ความหนาแน่นของรถบรรทุก เนื่องจากทางโครงการน าระบบแจ้งคิวล่วงหน้า ดังนั้นรถบรรทุก
เชื้อเพลิงเมื่อมาถึงกลุ่มโรงงานจะผ่านการชั่งน้ าหนักที่ เครื่องชั่งของบริษัทสยามคราฟท์
อุตสาหกรรม จ ากัด ที่ใช้ประโยชน์ร่วมกันทั้งกลุ่มโรงงานบ้านโป่งและเมื่อถ่ายเชื้อเพลิงออกจาก
รถบรรทุกเชื้อเพลิงแล้วจะกลับไปชั่งน้ าหนักยังเครื่องชั่งชุดเดิมกับตอนขาเข้า ประกอบกับการขอ
เพิ่มเติมช่องทางการล าเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่โครงการ ดังกล่าวในข้อ 2.2 จึงส่งผลให้มีจ านวน
รถบรรทุกเชื้อเพลิงที่ต้องจอดคอยที่ลานจอดรถน้อยลง 
 
 (2) อาคารเก็บเชื้อเพลิงได้มีการปรับปรุงแบบอาคารเก็บเชื้อเพลิงใหม่ (ภาพถ่ายที่ 
2.5-2) ขนาดพื้นที่ประมาณ 437 ตารางเมตร (วัตถุประสงค์เพื่อใช้ในการป้องกันกลิ่นและฝุ่น
ละออง ก่อนที่จะล าเลียงเชื้อเพลิงจากรถบรรทุกวัสดุลงในกองเก็บเชื้อเพลิง โดยใช้การเปิดปิดของ
ประตูนอกและในที่แตกต่างกันในการป้องกันกลิ่นและฝุ่นละออง) โดยได้มีการปรับปรุงแบบอาคาร
ใหม่เป็นระบบปิด ซึ่งส่งผลดีคือ ลดการฟุ้งกระจายของเชื้อเพลิง ฝุ่นละอองและกลิ่นที่อาจเกิดขึ้น
ขณะถ่ายเท เชื้อเพลิงและช่วยให้การท าความสะอาดกรณีเกิดการหกรั่วไหล เป็นได้สะดวกมากขึ้น 
เนื่องจากเป็นการจ ากัดบริเวณ  
 
  ส าหรับฝุ่นที่อาจฟุ้งกระจายจากการเท (Dump) เชื้อเพลิงจากสายพานล าเลียงลง
หลุมเก็บเชื้อเพลิง (Pit) ภายในอาคารเก็บเชื้อเพลิงนั้น ต าแหน่งการเท (Dump) เชื้อเพลิงจาก
สายพานล าเลียงจะอยู่ภายในพื้นที่หลุมเก็บเชื้อเพลิง (Pit) ซึ่งเป็นพื้นที่ปิดมีประตูปิด-เปิดอัตโนมัติ 
โดยประตูจะเปิดเฉพาะเวลาที่มีรถบรรทุกเข้ามาเทเชื้อเพลิงเท่านั้น รวมทั้งโครงการมีการปรับปรุง
แบบอาคารเป็นระบบปิด ประตู (หมายเลข 2) จะเปิดออกเมื่อมีรถบรรทุกเชื้อเพลิงเข้ามา และเมื่อ
รถเข้าสู่อาคารเรียบร้อยแล้ว ประตู (หมายเลข 2) จะปิดลง หลังจากนั้นรถบรรทุกจะต้ังล าตัวรถ
ถอยหลังเพื่อถ่ายเชื้อเพลิงลงในหลุมเก็บเชื้อเพลิง (อาคารตามระบุใน EIA เดิม) ประตู (หมายเลข 
3 หรือ 4) จะเปิดอัตโนมัติ หลังถ่ายเชื้อเพลิงเสร็จแล้ว ประตู (หมายเลข 3 หรือ 4) จะปิดอัตโนมัติ 
(รูปที่ 2.5-1) และรถวิ่งออกทางประตู (หมายเลข 1) ดังนั้นการฟุ้งกระจายของเชื้อเพลิงจากการเท 
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ขนาดพืน้ท่ี (ตารางเมตร) คิดเป็นร้อยละ ขนาดพืน้ท่ี (ตารางเมตร) คิดเป็นร้อยละ

พ้ืนทีเ่ก็บเช้ือเพลิง 900 ตารางเมตร (0.56 ไร่) 8.04 1,337 ตารางเมตร (0.84 ไร่) 11.94 เพ่ิมขึ้นจากการต่อขยายอาคารเก็บเช้ือเพลิง
พ้ืนทีอ่าคารส านักงาน ไม่มี 0.00 200 ตารางเมตร (0.13 ไร่) 1.79 สร้างเพ่ิมเติม

พ้ืนทีเ่ก็บสารเคมีและน้ ามันดีเซล 60 ตารางเมตร (0.04 ไร่) 0.54 60 ตารางเมตร (0.04 ไร่) 0.54 คงเดิม
พ้ืนทีร่ะบบสาธารณปูโภค (หอหล่อเย็นและน้ าปราศจากแร่ธาต)ุ 520 ตารางเมตร (0.33 ไร่) 4.64 520 ตารางเมตร (0.33 ไร่) 4.64 คงเดิม
พ้ืนทีอ่าคารส่วนการผลิตและหน่วยสนับสนุนการผลิต 1,160 ตารางเมตร (0.73 ไร่) 10.36 1,160 ตารางเมตร (0.73 ไร่) 10.36 คงเดิม
หม้อแปลงไฟฟ้าและระบบสายส่ง 50 ตารางเมตร (0.03 ไร่) 0.45 50 ตารางเมตร (0.03 ไร่) 0.45 คงเดิม
พ้ืนทีบ่่อน้ า 1,000 ตารางเมตร (0.63 ไร่) 8.93 1,000 ตารางเมตร (0.63 ไร่) 8.93 คงเดิม
พ้ืนทีอ่าคารเก็บกากของเสีย 35 ตารางเมตร (0.02 ไร่) 0.31 35 ตารางเมตร (0.02 ไร่) 0.31 คงเดิม
พ้ืนทีส่ีเขียว 1,195 ตารางเมตร (0.75 ไร่) 10.67 1,195 ตารางเมตร (0.75 ไร่) 10.67 คงเดิม
ถนน ลานจอดรถ พ้ืนทีว่า่งและพ้ืนทีอ่ื่น ๆ 6,280 ตารางเมตร (3.93 ไร่) 56.07 5,643 ตารางเมตร (3.53 ไร่) 50.38 ลดลง เนือ่งจากการใช้พ้ืนทีส่ร้างอาคารส านักงาน

รวม 11,200 ตารางเมตร (7 ไร่) 100.00 11,200 ตารางเมตร (7 ไร่) 100.00

ทีม่า : บริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด, 2566

สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ท่ีโครงการ เปรียบเทียบก่อนและหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 1)

พ้ืนท่ี

ตารางท่ี 2.5-1

ก่อนเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 1)
หมายเหตุ
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ภาพถ่ายท่ี 2.5-1 อาคารส านักงาน (ส่วนต่อเติม) 2-15



ภาพถ่ายท่ี 2.5-2 อาคารเก็บเชื้อเพลิง (ส่วนท่ีมีการปรับปรุงแบบอาคาร)

อาคารเก็บเชื้อเพลิง
(ส่วนต่อเติม)

ระบบล าเลียงเชื้อเพลิงแบบปิด
(Pipe Conveyor System)

Shredder Plant

อาคารเก็บเชื้อเพลิง (ส่วนต่อเติม)

ทางเดินตรวจการณ์
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รูปที่ 2.5-1 กระบวนการท างานของระบบป้องกันกลิ่นและฝุ่นละออง บริเวณอาคารเก็บเชื้อเพลิง2-17



รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ฉบับสมบูรณ์) 
โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมท่ีไม่ใช่ขยะอันตราย 
และหน่วยผลิตไฟฟ้า ขนาด 9.6 เมกะวัตต์ (คร้ังท่ี 1)  บริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด 
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(Dump) เชื้อเพลิงจากสายพานล าเลียงจึงเกิดขึ้นเฉพาะเวลาที่รถบรรทุกเข้าเทเชื้อเพลิง ซึ่งจะอยู่
ภายในอาคารเก็บเชื้อเพลิงเท่านั้น  
 
 ทั้งนี้โครงการได้พิจารณาติดต้ังแผ่นม่านประตูด้านในของประตูอัตโนมัติ ภายในอาคาร
เก็บเชื้อเพลิง เพื่อป้องกันและลดโอกาสที่เศษเชื้อเพลิงหรือฝุ่นละอองที่เกิดขึ้นขณะล าเลียง
เชื้อเพลิงจะแพร่กระจายออกนอกอาคารขณะที่มีการเปิด-ปิดประตูห้องภายในอาคารเก็บเชื้อเพลิง 
ดังรูปที่ 2.5-2 รวมทั้งประสานงานกับทางผู้รับเหมาในการจัดคิวรถบรรทุกที่เข้ามาเทเชื้อเพลิงยัง
อาคารเก็บเชื้อเพลิง โดยหลีกเลี่ยงช่วงเวลาที่มีการล าเลียงเชื้อเพลิงด้วยระบบท่อล าเลียงแบบปิด 
(Pipe Conveyor System) เพื่อลดการเปิด-ปิดประตูห้องเทเชื้อเพลิง 
 
2.6 เชื้อเพลิงและสารเคมี 
 
2.6.1 เชื้อเพลิง 
 โครงการใช้เศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) และ/หรือ
เชื้อเพลิงแข็งที่ผลิตจากสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วที่ไม่ เป็นของเสียอันตรายจากโรงงาน
อุตสาหกรรม จากบริษัท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด โรงงานบ้านโป่ง จังหวัดราชบุรี โรงงาน 
วังศาลา จังหวัดกาญจนบุรี และบริษัท ไทยเคนเปเปอร์ จ ากัด (มหาชน) จังหวัดกาญจนบุรี (รหัสของ
เสีย 03 03 07 ส่วนเหลือทิ้งจากการแยกเยื่อจากเศษกระดาษและเศษกระดาษแข็งด้วยวิธีเชิงกล) ซึ่ง
จะน ามาผ่าน Shredder Plant (ของบริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด) ก่อนล าเลียงผ่านระบบ
ท่อล าเลียงแบบปิด (Pipe Conveyor System) เป็นเชื้อเพลิงหลัก และใช้กากตะกอนจากระบบ
บ าบัดน้ าเสีย (Sludge) (รหัสของเสีย 19 08 12 กากตะกอนจากการบ าบัดน้ าเสียอุตสาหกรรมโดย
วิธีชีวภาพ) ของบริษัทผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ ากัด ต้ังอยู่ภายในพื้นที่กลุ่มโรงงานบ้านโป่ง เป็น
เชื้อเพลิงเสริม 
 
 ส าหรับคุณสมบัติและองค์ประกอบของเชื้อเพลิงที่ใช้เป็นค่าควบคุมก่อนเข้าห้องเผาไหม้
และผลวิเคราะห์องค์ประกอบของเศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) 
และกากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย (Sludge) ดังตัวอย่างในตารางที่ 2.6.1-1 ส่วนเชื้อเพลิงจาก 

Shredder Plant นั้นมีคุณสมบัติเทียบเท่ากับเศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ 
(Waste Reject) เนื่องจากแหล่งของเชื้อเพลิงยังมาจากแหล่งเดิม เพียงแต่มีการคัดแยกสิ่งปนเปื้อน
ที่ไม่ต้องการออกเท่านั้น ดังเหตุผลที่ได้อธิบายไว้ในหัวข้อ 2.3 ข้างต้น 
 
 ในการควบคุมคุณสมบัติและองค์ประกอบของเชื้อเพลิงให้เหมาะสมในการใช้งานนั้น ทาง
โครงการมีการตรวจวัดทุก 6 เดือน และน ามาใช้ประกอบในการวางแผนการผลิต รวมถึงการปรับ
สภาวะของการเดินเครื่องและปริมาณการใช้เชื้อเพลิงที่เหมาะสมให้เป็นไปตามค่าควบคุมที่ก าหนด 
ในกรณีของการเฝ้าระวังผลกระทบด้านคุณภาพอากาศนั้น ทางโครงการมีการติดต้ังระบบ CEMs 
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รูปที่ 2.5-2 การติดตั้งแผ่นม่านประตูด้านในของประตูอัตโนมัติภายในอาคารเก็บเชื้อเพลิง

รูปประตูอัตโนมัติปกติปิด รูปตัวอย่างแผ่นม่านประตูด้านในของประตูอัตโนมัติ 
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กากตะกอนจากระบบบ้าบดัน ้าเสีย 

Waste Reject จากโรงงานบา้นโปง่ 1/ Waste Reject จากโรงงานวังศาลา 2/ (Sludge) 3/

mg/kg ไม่ก ำหนด 364 1,143 3,480

mg/kg ไม่เกนิ 0.01 0.0165 0.0442 0.27

mg/kg ไม่เกนิ 3.0 1.26 3.2 5.7

mg/kg ไม่เกนิ 0.1 0.01 0.01 0.04

% by wt ไม่เกนิ 65 18.15 47.7 60.11

% by wt ไม่เกนิ 5 3.47 5.39 12.11

% by wt ไม่เกนิ 35 78.24 46.74 27.48

% by wt ไม่ก ำหนด 0.14 0.17 0.3

% by wt ไม่ก ำหนด ตรวจไม่พบ 0.02 0.085

cal/g 1,800-2,500 5,562 2,380 1,073

cal/g ไม่ก ำหนด 5,007 1,938 654

% by wt ไม่เกนิ 0.95 0.34 0.02 0.01

% by wt ไม่ก ำหนด 45.41 19.41 13.19

% by wt ไม่ก ำหนด 10.78 8.575 8.135

% by wt ไม่ก ำหนด ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ

% by wt ไม่ก ำหนด 40.35 66.61 66.48

หมำยเหต:ุ 1/ ตรวจวเิครำะหโ์ดยบริษทั เอส ซี ไอ อีโค ่เซอร์วสิเซส จ ำกดั เม่ือวนัที ่ 19 พฤษภำคม พ.ศ. 2564
2/ ตรวจวเิครำะหโ์ดยบริษทั เอส ซี ไอ อีโค ่เซอร์วสิเซส จ ำกดั เม่ือวนัที ่ 23 มิถนุำยน พ.ศ. 2564
3/ ตรวจวเิครำะหโ์ดยบริษทั เอส ซี ไอ อีโค ่เซอร์วสิเซส จ ำกดั เม่ือวนัที ่ 19 พฤษภำคม พ.ศ. 2564

ทีม่ำ: บริษทั เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี ่จ ำกดั , 2566

Lower Heating Value 

Higher Heating Value 

Sulfur Content

Fixed Carbon

Volatile Matter

ผลวิเคราะห์เศษวัสดเุหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) 

ตารางท่ี 2.6.1-1 

ตวัอยา่งผลวิเคราะห์เศษวัสดเุหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ (Waste Reject) และกากตะกอนจากระบบบ้าบดัน ้าเสีย (Sludge)

หน่วย

Proximate Analysis

ค่าควบคุมของโครงการ
คุณสมบตัแิละ

องค์ประกอบเชื อเพลิง

Aluminium

Oxygen

Nitrogen Content

Hydrogen Content

Carbon Content

Chloride

Ultimate Analysis

Ash Content

Moisture

Mercury

Lead

Cadmium
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รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ฉบับสมบูรณ์) 
โครงการก าจัดกากอุตสาหกรรมท่ีไม่ใช่ขยะอันตราย 
และหน่วยผลิตไฟฟ้า ขนาด 9.6 เมกะวัตต์ (คร้ังท่ี 1)  บริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากัด 
 

 

416411/SCGPE/Chap 2 r2 Final.doc/64  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

จากปล่อง ท าให้สามารถควบคุมการผลิตและปรับสภาวะการเดินเครื่องได้อย่างเหมาะสมจากค่าที่
อ่านได้แบบ Real time ดังนั้นจึงสามารถควบคุมความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศจากปล่อง
ให้เป็นไปตามค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ใน EIA ได้ ดังตัวอย่างผลการตรวจวัดในตารางที่ 1 ภาคผนวก 
3-1 ของรายงานฯ ฉบับนี้ 
 
 ทั้งนี้ก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ยังคงมีปริมาณความต้องการใช้
เชื้อเพลิงเท่าเดิม ดังตารางที่ 2.6.1-2  
 
2.6.2 สารเคมี  
 โครงการมีความต้องการใช้สารเคมีในระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ หม้อไอน้ าและหอหล่อ
เย็น ก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการเท่าเดิม รายละเอียดอ้างถึงตารางที่ 1.4-1 
 
2.7 ก้าลังการผลิต ปริมาณการผลิตและจ่ายไฟฟ้า 
 ก าลังการผลิต ปริมาณการผลิตและจ่ายไฟฟ้า ก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการเท่าเดิม ดังตารางที่ 2.7-1 
 
2.8 กระบวนการผลิตและการเดินระบบ 
 รายละเอียดเทคโนโลยีและเทคนิคหลักในกระบวนการผลิตไฟฟ้าของโครงการก่อนและหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการไม่มีการเปลี่ยนแปลงแต่อย่างใด อธิบายในภาพรวมได้ดังนี้ 
 
2.8.1 เครื่องจักรและอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตของโครงการ 
 โครงการมีเครื่องจักรหลักในกระบวนการผลิต คือ หม้อไอน้ าแบบ Bubbling Fluidized Bed 
Boiler (BFB Boiler) ก าลังการผลิต 42.5 ตัน/ชั่วโมง ชุดกังหันไอน้ าและเครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Stream 
Turbine Generator) ชนิด Fully Condensing จ านวน 1 ชุด ก าลังการผลิต 9.6 เมกะวัตต์ ระบบหล่อ
เย็น (Cooling Water System) ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า (Water Treatment Plant) และระบบดักฝุ่น
แบบถุงกรอง (Bag Filter) คุณสมบัติของอุปกรณ์หลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตไฟฟ้า แสดงดังตารางท่ี 
2.8.1-1 และมีรายละเอียดดังนี้ 
 
 (1) หม้อต้มไอน้้า (Steam Boiler) 
  หม้อต้มไอน้ าของโครงการเป็นแบบ Bubbling Fluidized Bed Boiler (BFB Boiler) 
ขนาด 42.5 ตัน/ชั่วโมง เป็นอุปกรณ์ต้นก าเนิดของกระบวนการ โดยน้ าที่จะต้มให้กลายเป็นไอนี้จะอยู่ใน
ท่อหรือหลอดน้ าที่จะรับความร้อนจากการน า การพา และการแผ่รังสีความร้อนจากห้องเผาไหม้ที่ท า
การเผาไหม้เชื้อเพลิงที่ถูกป้อนเข้ามาจากอาคารเก็บเชื้อเพลิงที่อยู่ติดกับหม้อต้มไอน้ า ซึ่งมีการควบคุม
การป้อนให้มีปริมาณสม่ าเสมอตามความต้องการพลังงานของหม้อไอน้ า โดยน้ าที่ได้รับความร้อนจะ
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หมายเหตุ: - MCR (Max Continuous Rating): การเดินเคร่ืองที่ก าลงัผลติสงูสดุ

- ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ประเภทเช้ือเพลงิที่ขดีเสน้ใต้ เป็นเพียงการเพ่ิมนิยามของเช้ือเพลงิที่โครงการใช้อยู่แลว้ในปัจจุบันให้มีความชัดเจนมากยิ่งขึ้น ซ่ึงมิได้มีการเปลี่ยนแปลงหรือ 

  เพ่ิมเติมชนิดเช้ือเพลงิแต่อยา่งใด

ประเภทเช้ือเพลิง

ปริมาณ (ตัน/วัน)

ที่มา : บริษัท เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ากดั, 2566

2,500

310

-

กรณีท่ี 1 
(100%MCR)

กรณีท่ี 2 
(98%MCR)

กรณีท่ี 3
(70%MCR)

29

55 55 55

ก่อนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากดั

 สาขาวงัศาลา จังหวดักาญจนบุรี

เศษวสัดุเหลอืใช้จากกระบวนการผลติกระดาษ (Waste Reject) 

และ/หรือเช้ือเพลงิแขง็ที่ผลติจากสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไม่ใช้แลว้ที่ไม่เป็น

ของเสยีอันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรม จาก Shredder Plant 

(รหัสของเสยี 03 03 07)

เศษวสัดุจากระบบกระบวนการผลติกระดาษ 

(Waste Reject)

กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี

รวม

-

286

286

110 110

280

121 115

280

-

บริษัท ไทยเคนเปเปอร์ จ ากดั (มหาชน) 

จังหวดักาญจนบุรี

แหล่งวัตถุดิบ

บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากดั

สาขาบ้านโป่ง จังหวดัราชบุรี

บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากดั

สาขาบ้านโป่ง จังหวดัราชบุรี

บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากดั

 สาขาวงัศาลา จังหวดักาญจนบุรี

บริษัท ผลติภัณฑ์กระดาษไทย จ ากดั

-

 ค่าความร้อน (kcal/kg)

2,500

50

110

244

194

-

ภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ตารางท่ี 2.6.1-2

เปรียบเทียบปริมาณเช้ือเพลิงท่ีใช้ในแต่ละลักษณะการท างานของโครงการ ก่อนและภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

รวม 286 280 244 -

บริษัท ไทยเคนเปเปอร์ จ ากดั (มหาชน) 

จังหวดักาญจนบุรี

กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี (รหัสกากของเสยี 19 08 12) - - 50 310 บริษัท ผลติภัณฑ์กระดาษไทย จ ากดั
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กรณีที ่1 (ก ำลงักำรผลติ 100% MCR) 9.6

กรณีที ่3 (ก ำลงักำรผลติ 70% MCR) 6.66

8 1.6

ตารางท่ี 2.7-1
เปรียบเทียบก าลังการผลิตไฟฟ้าของโครงการก่อนและภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

8 1.465

รายละเอียด 
ปริมาณกระแสไฟฟ้า
ท่ีผลิตได้ (เมกะวัตต)์

การน าไปใช้ประโยชน์ (เมกะวัตต)์

จ าหน่ายให้ กฟภ.

กรณีที ่2 (ก ำลงักำรผลติ 98% MCR) 9.465

ใช้ภายในโครงการ

ก่อนเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

5.195 1.465

8 1.6

ทีม่ำ : บริษทั เอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ ำกัด, 2566

กรณีที ่2 (ก ำลงักำรผลติ 98% MCR) 9.465 8 1.465

กรณีที ่3 (ก ำลงักำรผลติ 70% MCR) 6.66 5.195 1.465

ภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

กรณีที ่1 (ก ำลงักำรผลติ 100% MCR) 9.6
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การเดินเคร่ือง การเดินเคร่ือง การเดินเคร่ือง

ท่ีก าลังการผลิต ท่ีก าลังการผลิต ท่ีก าลังการผลิต 

สูงสุด 100% MCR 98% MCR 70% MCR

1. Plant type

2. Plant Performance

กระแสไฟฟ้า เมกะวตัต์ 9.6 9.465 6.66

กระแสไฟฟ้าสว่นที่ใช้ในโครงการ เมกะวตัต์ 1.6 1.465 1.465

กระแสไฟฟ้าสว่นที่ขายการไฟฟ้าสว่นภูมิภาค เมกะวตัต์ 8.000 8.0 5.195

3. Boiler & Auxilliaries

Boiler type -

Burning method -

Boiler capacity ตนั/วนั

Boiler operating capacity ตนั/วนั 286 280 244

Fuel heating value (LHV) กิโลแคลอร่ี/กิโลกรัม 2,500 2,500 2,051

Steam flow at MCR ตนั/ช่ัวโมง 42.48 41.44 29.74

Steam temperature องศาเซลเซียส

Steam pressure บาร์ (เอ)

Boiler efficiency เปอร์เซ็นต์

Fuel type - เศษวสัดเุหลอืใช้

จากกระบวนการ

ผลติกระดาษ 

(Waste reject)2/

และกากตะกอน

จากระบบ

บ้าบัดน ้าเสยี 

(Sludge)

4. Dust Collector

5. Fuel Feeding System

6. Turbine

Turbine speed รอบ/นาที

Inlet stream flow ตนั/ช่ัวโมง

Inlet stream pressure บาร์ (เอ) 60

ข้อมูลการออกแบบ

ตารางท่ี 2.8.1-1

ข้อมูลเทคนิคเคร่ืองจักรและอุปกรณ์หลักของโครงการ1/

หน่วยรายละเอียด

ตารางท่ี 2.8.1-1 (ต่อ)

Thermal power plant

ระบบดกัฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter)

เศษวสัดเุหลอืใช้

Crane Grabber

Fully Condensing

1,500

8,300

63

89

Bubbling Fluidized Bed Boiler

Direct Combustion

423

286

จากกระบวนการ

ผลติกระดาษ 

(Waste reject)2/
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การเดินเคร่ือง การเดินเคร่ือง การเดินเคร่ือง

ท่ีก าลังการผลิต ท่ีก าลังการผลิต ท่ีก าลังการผลิต 

สูงสุด 100% MCR 98% MCR 70% MCR

ข้อมูลการออกแบบ

หน่วยรายละเอียด

ตารางท่ี 2.8.1-1 (ต่อ)

Inlet stream temperature องศาเซลเซียส

Exhaust stream pressure บาร์ (เอ)

7. Generator

Rated Voltage กิโลโวลต์

Rated Power Factor -

Rated Rotation Speed รอบ/นาที

Number of Phase -

8. Cooling system

Cooling system -

Number of cell เซลล์

Capacity Cooling water flow ลกูบาศก์เมตร/ช่ัวโมง

Cooling water inlet temperature องศาเซลเซียส

Cooling water outlet temperature องศาเซลเซียส

Cooling water drift loss ร้อยละ

Cooling water blowdown ลกูบาศก์เมตร/ช่ัวโมง

Cooling water evaporation ร้อยละ

ที่มา: 1/ รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มที่ไดรั้บความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดลอ้ม

            ตามหนังสอืที่ ทส 1009.3/14943 ลงวนัที่ 6 ธนัวาคม 2559
2/ เศษวสัดเุหลอืใช้จากกระบวนการผลติกระดาษ (Waste Reject) และ/หรือเชื อเพลงิแขง็ที่ผลติจากสิ่งปฏิกูลหรือวสัดทุี่ไม่ใช้แลว้

   ที่ไม่เป็นของเสยีอันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรมจาก Shredder Plant 
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เดือดและกลายเป็นไอน้ าและจะรับความร้อนอีกครั้งหนึ่งจนกลายเป็นไอแห้ง (Superheated Steam) ท่ี
อุณหภูมิสูงก่อนที่จะถูกส่งเข้าไปยังกังหันไอน้ า  
 
 (2) กังหันไอน้้า (Steam Turbine) 
  กังหันไอน้ าของโครงการเป็นแบบ Fully Condensing Turbine เป็นอุปกรณ์ที่จะ
เปลี่ยนพลังงานกล (ความร้อน) ให้เป็นพลังงานไฟฟ้า โดยไอน้ าที่ได้จากหม้อต้มไอน้ า  ซึ่งเป็นไอน้ า
แรงดันสูงจะถูกส่งเข้ามายังกังหันไอน้ าทางท่อและจะถูกฉีดเข้าไปยังกังหันไอน้ าด้วยหัวฉีดที่จะไปท า
ให้ตัวกังหันหมุนรอบตัวเอง การหมุนของกังหันไอน้ านี้จะถูกควบคุมให้มีความเร็ว 1,500 รอบ/นาที 
และส่งก าลังไปยังเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 
 
 (3) เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า (Generator) 
  เครื่องก าเนิดไฟฟ้าเป็นอุปกรณ์ที่จะเปลี่ยนพลังงานกลเป็นพลังงานไฟฟ้า โดยรับการ
หมุนจากกังหันไอน้ า เครื่องก าเนิดไฟฟ้ามีส่วนประกอบส าคัญ 2 ส่วน คือ ขดลวดที่อยู่กับที่  เรียกว่า 
สเตเตอร์ (Stator) และขดลวดที่เคลื่อนที่ เรียกว่า โรเตอร์ (Horizontal Cylindrical Rotor) การหมุนของ
ขดลวดเคลื่อนที่โรเตอร์ ตัดกับสนามแม่เหล็กที่สร้างขึ้นจากขดลวดที่อยู่กับที่ (Stator) จะท าให้เกิดการ
สร้างกระแสไฟฟ้าขึ้น 
 
 (4) เครื่องควบแน่น (Condenser) 
  เครื่องควบแน่น มีหน้าที่ลดอุณหภูมิและเปลี่ยนสถานะของไอน้ าแรงดันต่ าที่ออกจาก
กังหันไอน้ าให้กลายเป็นน้ าคอนเดนเสท ซึ่งจะถูกสูบกลับไปยังถังน้ าเติมหม้อไอน้ าเพื่อเริ่มกระบวนการ
ผลิตไอน้ าใหม่อีกครั้งหนึ่ง โดยเครื่องควบแน่นที่ใช้ในโครงการจะเป็นลักษณะ Shell & Tube โดยไอน้ า
แรงดันต่ าจะวิ่งภายในท่อของเครื่องควบแน่น ซึ่งจะมีการแลกเปลี่ยน (ระบาย) ความร้อนให้กับน้ าหล่อ
เย็นจากหอหล่อเย็นซึ่งมีอัตราน้ าหมุนเวียน 35.66 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ภายหลังการแลกเปลี่ยนความ
ร้อน น้ าหล่อเย็นก็จะถูกสูบไปที่หอหล่อเย็นเพื่อท าการลดอุณหภูมิต่อไป 
 
 (5) ระบบล้าเลียงเชื้อเพลิง 
  ระบบล าเลียงเชื้อเพลิงของหม้อไอน้ า เริ่มต้นจากเชื้อเพลิงจะน ามาจัดเก็บในอาคาร
เก็บเชื้อเพลิง และจะถูกคีบ (ความสามารถสูงสุดในการคีบ 6.3 ตัน/ครั้ง) ไปเก็บยังเครื่องป้อน 
(Feeding Hopper) ก่อนล าเลียงผ่านสายพานลงสู่ห้องเผาไหม้เชื้อเพลิง 
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 (6) ห้องเผาไหม้ 
  ห้องเผาไหม้ที่ใช้ในการเผาไหม้ ลักษณะเป็นห้องปิดมิดชิดผนังก่อด้วยอิฐทนไฟ โดย
เชื้อเพลิงจะถูกล าเลียงด้วยสายพานเข้าสู่ห้องเผาไหม้ทางด้านบน โดยจะมีอากาศเป่าเข้าจากทาง
ด้านล่างและด้านข้างของห้องเผาไหม้ ซึ่งปริมาณลมและอัตราเร็วลมจะถูกออกแบบเพื่อรักษาระดับ
ของตัวน าความร้อน (Bed) ซึ่งคือ ทราย ให้ลอยอยู่เป็นชั้นด้านล่างของทางเข้าเชื้อเพลิง ซึ่งโครงการมี
การติดต้ังอุปกรณ์ส าหรับวัดอุณหภูมิของห้องเผาไหม้ เพื่อเป็นตัวก าหนดการเริ่มท างานของหัวเผา 
(Burner) จ านวน 2 ชุด ที่ใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง ซึ่งประกอบด้วยหัวเผาหลัก (Freeboard burner) 
และหัวเผาเสริม (Post combustion chamber) โดยหัวเผาทั้ งสองจะท างานพร้อมกันจนกระทั่ ง
อุณหภูมิภายในห้องเผาไหม้สูงเกินกว่า 850 องศาเซลเซียส จากนั้นจึงท าการหยุดจ่ายน้ ามัน และ
เริ่มท าการป้อนเชื้อเพลิง) เมื่อเชื้อเพลิงสัมผัสกับทรายร้อน อากาศและทรายร้อนจะช่วยการกระจายตัว
ของเชื้อเพลิง ท าให้เกิดการเผาไหม้อย่างสมบูรณ์และต่อเนื่อง สิ่งปะปนในเชื้อเพลิงที่ไม่สามารถเผา
ไหม้ได้และเถ้าหนัก (Bottom ash) ที่มีความหนาแน่นมากกว่าทรายก็จะตกลงสู่ด้านล่างของห้องเผา
ไหม้ที่มีช่องเปิดออกได้และถูกล าเลียงออกไปเก็บด้วยสายพานซึ่ งจะมีการระบายความร้อนด้วยน้ า 
เพื่อลดอุณหภูมิก่อนส่งไปยังถังเก็บ ส่วนเถ้าลอย (Fly ash) ที่ลอยไปกับลมร้อนจากการเผาไหม้ (Flue 
gas) จะถูกดักด้วยเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag filter) เพื่อให้ปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องมี 
ปริมาณไม่เกินค่ามาตรฐานที่กฎหมายก าหนด 
 
  โดยปกติการออกแบบระบบลม/อากาศของหม้อไอน้ าแบบ Fluidized Bubbling 
Fluidized Bed (BFB Boiler) จะออกแบบให้ทรายลอยเพื่อเป็นชั้นของตัวน าความร้อน อยู่ในห้องเผา
ไหม้ ซึ่งความเร็วของลมในหม้อไอน้ าแบบ BFB จะต่ ากว่าความเร็วของลมในหม้อไอน้ าแบบ CFB ท า
ให้ทรายไม่หลุดปนไปกับก๊าซร้อน (flue gas) ดังนั้นจะไม่มีอุปกรณ์ที่ใช้ในการแยกทรายออก เหมือน
หม้อไอน้ าแบบ Circulating Fluidized Bed (CFB Boiler) ที่ใช้ Cyclone ในการแยกทรายออกจากเถ้า
ลอย ทรายบางส่วน (มีปริมาณน้อยมาก) จะตกลงมาพร้อมกับสิ่งปะปนในเชื้อเพลิงและเถ้าหนัก ออก
ทางช่องเปิดด้านล่างของห้องเผาไหม้ และจะถูกล าเลียงไปเก็บที่ถังเก็บเถ้าหนัก เมื่อระดับของทราย
ลดลงจนมีผลต่ออุณหภูมิในห้องเผาไหม้ จะต้องมีการเติมทรายผ่านทาง Sand hopper ซึ่งจะล าเลียง
ทรายไปที่ห้องเผาไหม้ 
 
2.8.2 กระบวนการผลิต 
 กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วย ขั้นตอนการเตรียมเชื้อเพลิง ขั้นตอนการผลิต
ไอน้ า (Bubbling Fluidized Bed Boiler : BFB Boiler) และขั้นตอนผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ า 
(Steam TurbineGenerator) ผังแสดงขั้นตอนการท างานของระบบ (Process Flow Diagram) 
แสดงดังรูปที่ 2.8.2-1 โดยโครงการมีรูปแบบการผลิตกระแสไฟฟ้า 3 รูปแบบ ตามปริมาณความ
ต้องการใช้ไฟฟ้า ประกอบด้วย 
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รูปที่ 2.8.2-1  ผังกระบวนการผลิต (Process Flow Diagram)
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 - กรณีที่ 1 คือ การเดินเครื่องที่ก าลังการผลิตสูงสุด 100%MCR 
 - กรณีที่ 2 คือ การเดินเครื่องที่ก าลังการผลิต 98% MCR  
 - กรณีที่ 3 คือ การเดินเครื่องที่ก าลังการผลิต 70% MCR 
 
 แผนภาพสมดุลความร้อนและพลังงานของโครงการ (Heat Balance Diagram) แสดงดัง
รูปที่ 2.8.2-2 ถึงรูปที่ 2.8.2-4 โดยแต่ละระบบมีหลักการท างานดังนี้ 
 
 (1)  ขั้นตอนการผลิตไอน้้า 
  เชื้อเพลิงหลักของโครงการ ได้แก่ เศษวัสดุเหลือใช้จากกระบวนการผลิตกระดาษ 
(Waste Reject) และ/หรือเชื้อเพลิงแข็งที่ผลิตจากสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสีย
อันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรมจาก Shredder Plant รวมกับกากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
(Sludge) เป็นเชื้อเพลิงเสริม จะถูกน ามาเก็บในพื้นที่อาคารเก็บเชื้อเพลิง โดยเชื้อเพลิงจะถูกคีบไป
ยังเครื่องป้อน (Feeder) และล าเลียงผ่านสายพานลงสู่ห้องเผาไหม้เชื้อเพลิง โครงการติดต้ังหม้อไอ
น้ าแบบ Bubbling Fluidized Bed Boiler (BFB Boiler) จ านวน 1 ชุด ความสามารถในการผลิตไอ
น้ าสูงสุด 42.5 ตัน/ชั่วโมง เมื่อมีการเผาไหม้เชื้อเพลิงแล้วเกิดก๊าซร้อนขึ้น ก๊าซร้อนดังกล่าวจะถ่ายเท
ความร้อนให้แก่น้ าปราศจากแร่ธาตุที่ถูกป้อนเข้าท่อที่อยู่รอบๆ ผนังหม้อไอน้ าจนท าให้มีอุณหภูมิ
สูงขึ้นและเดือดกลายเป็นไอน้ า ไอน้ าที่เกิดขึ้นอุณหภูมิประมาณ 423 องศาเซลเซียส และมีความดัน 
63 บาร์ จะถูกป้อนเข้าสู่เครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ า เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้าต่อไป อีกทั้งในการ
เผาไหม้โครงการควบคุมอุณหภูมิการเผาไหม้ไม่เกิน 1,000 องศาเซลเซียส เพื่อควบคุมการเกิดก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ รวมทั้งออกแบบห้องเผาไหม้ โดยระหว่างการเผาไหม้เชื้อเพลิงให้มีอุณหภูมิให้
สูงกว่า 850 องศาเซลเซียส เกิน 2 วินาที เพื่อก าจัดไดออกซินที่อาจเกิดจากการใช้เศษวัสดุเหลือใช้
จากกระบวนการผลิตกระดาษ ทั้งนี้เมื่อมีการเผาไหม้เชื้อเพลิงจะเกิดก๊าซร้อนขึ้น โครงการติดต้ัง
ระบบพ่นแคลเซียมไฮดรอกไซด์เพื่อดักจับไฮโดรเจนคลอไรด์และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และติดต้ัง
ระบบพ่นถ่านกัมมันต์เพื่อดูดซับไดออกซิน ก่อนรวบรวมฝุ่นเข้าระบบดักฝุ่นแบบถุงก รอง (Bag 
Filter) ก่อนระบายก๊าซร้อนออกผ่านปล่องระบายอากาศของโครงการ  
 
  เถ้าหนัก (Bottom Ash) จากการเผาไหม้จะตกลงด้านล่างเตาและถูกล าเลียง
ออกไปยังถังเก็บด้วยสายพาน ส่วนเถ้าลอย (Fly Ash) ที่ลอยไปกับลมร้อนจะถูกดักด้วยเครื่องดักฝุ่น
แบบถุงกรอง (Bag Filter) ก่อนถูกล าเลียงออกไปเก็บยังถังเก็บด้วยระบบลมแบบปิดรวบรวมเข้าสู่
ไซโล ซึ่งโครงการจะท าการวิเคราะห์เพื่อตรวจสอบว่าเถ้าลอยดังกล่าวเข้าข่ายเป็นของเสียอันตราย 
(Hazardous waste-Mirror entry : HM) หรือไม่ ซึ่งหากพบว่าเถ้าลอยของโครงการเป็นของเสียไม่
อันตราย โครงการจะรวบรวมใส่ภาชนะก่อนส่งให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมน าไปใช้ประโยชน์ (Recycle) เช่น กระบวนการผลิตอิฐคอนกรีต เป็นต้น แต่หากผลการ
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รูปที่ 2.8.2-2  ผังสมดุลความร้อน (Heat Balance Chart) กรณีเดินเครื่องที่กำลังการผลิตสูงสุด 100% MCR
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ที่มา:  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/14943 ลงวันที่ 6 ธันวาคม 2559
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รูปที่ 2.8.2-3  ผังสมดุลความร้อน (Heat Balance Chart) กรณีเดินเครื่องที่กำลังการผลิตสูงสุด 98% MCR
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ที่มา:  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/14943 ลงวันที่ 6 ธันวาคม 2559
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ที่มา:  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/14943 ลงวันที่ 6 ธันวาคม 2559
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รูปที่ 2.8.2-4  ผังสมดุลความร้อน (Heat Balance Chart) กรณีเดินเครื่องที่กำลังการผลิตสูงสุด 70% MCR
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